D - 10.03.01a

NAWIERZCHNIE Z PREFABRYKOWANYCH PLYT BETONOWYCH
WIELOOTWOROWYCH (TYPU JOMB)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z nawierzchnig z prefabrykowanych ptyt betonowych wielootworowych (typu JOMB)
jako umocnieniem nawierzchni drogowej dla poszczeg6élnych drog w Gminie Puck:

e Mrzezino dla ulic: Lakowa, Zakopianska, Rzeczna, Sosnowa
e  Smolno dla ulic: Pigkna, krotka
e Potczyno dla ulic: Ceynowy, Zielona, Ziotlowa, Ogrodowa, Le$na

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objctych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t przy wykonaniu nawierzchni z ptyt
betonowych prefabrykowanych typu JOMB, na podsypce wg Dokumentacji i obejmuja:

— wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnig,

— wykonanie podsypki piaskowej grubosci 5 cm pod nawierzchnig,

— utozenie nawierzchni z ptyt betonowych,

— wykonanie zasypki ptyt piaskiem

— wykonanie profilowania poboczy przylegtych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy element zelbetowy, w postaci prostokatne;j
plyty z otworami stuzacy do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywany plyta JOMB).

1.4.2. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z plyt
betonowych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt.1.5

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w Specyfikacji
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Plyty betonowe

Do budowy nawierzchni stosuje si¢ zelbetowe ptyty wielootworowe o wymiarach 100x75x12.5 cm, podwojnie
zbrojone, ktore powinny posiada¢ aprobatg techniczng IBDiM i deklaracje zgodnosci.

2.2.1. Wymagania

Powierzchnie plyt powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ rowne i proste. Ptyty betonowe azurowe powinny charakteryzowaé
sig:

— obcigzenie niszczace nie nizsze niz 9.5 kN,

— nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 5%,

— mrozoodporno$¢ nie nizsza niz F 150.

Producent prefabrykatow w $wiadectwie zgodnosci zapewni 5-letnig gwarancje na dostarczane materiaty.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 11 2.



Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt betonowych

Dopuszczalna wielkos¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1
Wklgsto$é lub wypuklo$é powierzchni gornej, wichrowatos¢ powierzchni i 3
krawedzi, mm
Szczerby 1 uszkodzenia | liczba, max 3
krawedzi i narozy
dhigo$é, mm, max 20
glebokos¢, mm, max 5

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw plyt betonowych

Dopuszczalna odchytka
Rodzaj wymiaru mm
Gatunek 1
Plyty betonowe dhugosc 2
szerokosé +2
grubosé +3

2.3. Material na podsypke i do wypelnienia szczelin

Na podsypke i do wypelniania szczelin mozna stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13242.
2.4. Woda

Woda stosowana do zaprawy cementowo—piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowaé wode pitna.

2.5. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin migdzy plytami powinien by¢ cementem
portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-197-1.

Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprze¢t do wykonania nawierzchni z plyt

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot zwigzanych z uktadaniem ptyt prefabrykowanych betonowych
powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania ze sprz¢tu umozliwiajacego dostosowanego do zakresu robot i
poprawne ich wykonanie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport plyt i skladowanie

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” punkt 4.
Plyty nalezy przewozi¢ transportem samochodowym - samochodami skrzyniowymi w sposob nie powodujacy
ich uszkodzen. Nalezy uktada¢ je w stosach o wysoko$ci do 1.8 m na przektadkach drewnianych, powierzchnig
jezdng do gory. Przektadki powinny by¢ uktadane w odleglosci 60 cm od czota plyty. Kazda ptyta powinna
spoczywac na dwoch podktadach.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania Og6lne”
punkt 5

5.2. Podloze

Podloze nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych stanowi podtoze gruntowe koryta istniejacej drogi.
Koryto pod nawierzchnig zaleca si¢ wykonywac bezposrednio przed rozpoczeciem robdt nawierzchniowych.



Weczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
Koryto mozna wykonywac¢ r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu rowniarek, koparek i spycharek. Grunt
odspojony powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami/zatozeniami.

Po oczyszczeniu wykonanego dna koryta ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi¢ czy istniejace rzedne
umozliwig uzyskanie, po profilowaniu, wymaganych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne koryta przed
profilowaniem byly o co najmniej 3 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie
jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu to Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gleboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt, spelniajagcy wymagania obowigzujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokosciowych i zagesci¢
warstwe do uzyskania wskaznika zaggszczenia 1,00.

Profilowanie podtoza zaleca si¢ wykonaé rowniarka lub koparka z tyzka skarpowa. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego
zaggszczania, ktore nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto
po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach

i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Jezeli podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania nawierzchni mozna przystapic¢
dopiero po jego osuszeniu.

5.3. Podsypka

Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢ wykonana z kruszywa odpowiadajacego wymaganiom punktu 2.3
niniejszej Specyfikacji Technicznej. Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacja i zatozeniami.
Kruszywo do wykonania podsypki powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu
roéwniarki lub koparki z tyzka skarpowa , w sposdb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych
wysoko$ciowych.

5.4. Ukladanie plyt

Na przygotowanej podsypce plyty nalezy uktada¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera, na szerokos$ci
przewidzianej Dokumentacja Projektowa przy uzyciu dzwigu z zachowaniem minimalnych szczelin stykowych.
Szczeliny nie mogg by¢ wicksze niz 10 mm. Do wypetnienia otworéw w plytach i spoin nalezy uzy¢ materiatu
odpowiadajgcego wymaganiom punktu 2.3 niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Ptyty nie powinny wystawac lub by¢ zaglebione wzglgdem siebie wigcej niz Smm. Na tukach szczeliny migdzy
ptytami nalezy wypetni¢ betonem C25/30 wg PN-EN 206-1 grub. 12.5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ deklaracje zgodno$ci i aprobaty techniczne
ptyt i ich badania do akceptacji Inzynierowi . Badania te obejmujg wymagania podane w p.2. niniejszej
Specyfikacji Technicznej.

Kontroli podlega przygotowanie podtoza i podsypki .

Badania dla podsypki nalezy wykonywac¢ wg Specyfikacji D-04.02.02 pkt. 6.

Czgstotliwos¢ i zakres badan kontrolnych w czasie robot przy budowie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych,
betonowych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czgstotliwos¢ badan przy budowie powierzchni z plyt prefabrykowanych betonowych

Czgstotliwos¢ badan
L.p. Wyszczegolnienie badan Minimalna ilo§¢ badan na | Maksymalna powierzchnia nawierzchni
dziennej dzialce roboczej przypadajaca na jedno badanie
| 2 3 4
1. | Badanie podtoza 2 200m*
2. | Atest producenta dla kazdej partii dostawy od producenta oraz na kazde zadanie Inzyniera




6.3. Badania w czasie robét
Czgstotliwos$¢ oraz zakres szczegdtowych badan i pomiaréw podano w tablicy 4.

Tablica 4.  Czestotliwosé zakres badan i pomiardw oraz dopuszczalne odchytki wykonanej nawierzchni z phyt
prefabrykowanych, betonowych:

L.p. Badania Czgstotliwos¢ Dopuszczalne odchytki
1 2 3 4
I. Szerokos¢ nawierzchni +101i -5
2. Réwnosé podtuzna W sposob ciagly albo co 10 m fatg lub 1 cm
3. Réwnosé poprzeczna inna metoda I cm
4 Spadki poprzeczne £ 0.5 %
5. Rzgdne wysokosciowe W charakterystycznych miejscach wg +lem,-2cm
Dokumentacji projektowej
6. Uksztatltowanie w planie +10cm

Kontrola obejmuje wizualne sprawdzanie na biezaco wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
zaakceptowanie wynikow badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt betonowych azurowych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie i zaggszczenie podsypki,

— utozenie piyt,

— wypetnienie spoin i powierzchni uzupehiajacych ,

— pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiaro6w i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

4. PN-EN 206-1 Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

5. PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

7. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

8. PN-EN-1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg
10. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntow.



